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Uit het onderzoek naar de 

CO2-voetafdruk van de sector 

blijkt dat het energieverbruik 

(elektriciteit en aardgas) 

tweederde van de CO2-im-

pact van de verfproductie 

voor zijn rekening neemt. 

Aardgas wordt vooral inge-

zet voor het verwarmen van 

gebouwen. Uit de data van 

de Coatings Care-rappor-

tage 2021 komt naar voren 

dat de verf- en drukinktin-

dustrie voor haar productie 

inmiddels voor ruim de 

helft - 54 procent - groene 

stroom inzet.

Verf- en drukinktproducenten kopen 
meer groene stroom in
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Om de voortgang in verduurzaming te concretiseren, is een nulmeting 

nodig. Dat was dan ook de aanleiding voor het VVVF-onderzoek naar 

de CO2-voetafdruk van verfproducerende midden- en kleinbedrijven in 

Nederland. Adviesbureau Ecomatters heeft het onderzoek uitgevoerd 

en de data gericht op het palet van broeikasgasemissies (in vaktaal: 

CO2-equivalenten) verwerkt. De reikwijdte van het onderzoek lag op 

de emissies in de gehele productketen: van de winning en productie 

van grondstoffen en het energiegebruik, vrijkomende afvalstromen 

en klimaatemissies tijdens het productieproces tot het transport van 

grondstoffen naar de verfproducent. Bovendien is het vervoer van de 

geproduceerde verven naar verkooppunten meegenomen, evenals de 

verwerking van ongebruikte verf, verfverpakkingen en geverfde objec-

ten aan het eind van hun levensduur. Met dit onderzoek heeft de VVVF 

nu concrete informatie over de CO2-impact van verf en coatings.

De berekeningen zijn uitgevoerd op basis van het GHG-protocol (Green 

House Gas), een standaardmethode die voor de verschillende stap-

pen in de keten aparte categorieën hanteert. Het onderzoek plakt een 

emissiegetal op de CO2-voetafdruk van in totaal zo’n 0,85 megaton 

CO2-equivalenten in de periode 2019-2020 voor de segmenten bouw 

& DHZ en de industriële sector. Ter vergelijking: in 2021 bedroeg de 

uitstoot van broeikasgassen in heel Nederland 168 megaton CO2-equi-

valenten (bron: CBS). In de berekening van de CO2-equivalenten is de 

gebruiksfase van verf en coatings niet meegenomen. De bescherming 

en reparatie van pijpleidingen, bruggen, wind-

molens, houten kozijnen, tuinhuisjes, en talloze 

andere producten zorgt dat ze langer meegaan. 

Doordat producten minder snel hoeven worden 

vervangen, zorgen verf en coatings in de ge-

bruiksfase voor een aanzienlijke besparing van 

CO2-emissie. Die berekening is niet meegeno-

men in dit onderzoek.

TEKST: PIETER VAN DEN BRAND 
ILLUSTRATIES: VVVF EN ISTOCK

ONDERZOEK NAAR EMISSIES IN DE GEHELE PRODUCTKETEN 

VVVF brengt  
CO2-voetafdruk van 
verfsector in kaart
VVVF heeft onderzoek laten uitvoeren naar de CO2-voetafdruk van 
in Nederland geproduceerde verven en coatings. De CO2-impact van 
de verffabrieken zelf is vrij laag, de grootste component komt van 
eerder in de keten. De VVVF pakt de uitkomsten op in de gesprekken 
met ketenpartners, zowel upstream als downstream.

‘In de CO2-
voetafdruk van 
de verfindustrie 
komt verreweg 
het grootste 
aandeel van de 
grondstoffen'
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Grondstoffen
In de CO2-voetafdruk van de verfindustrie komt 

verreweg het grootste aandeel van de grondstof-

fen, in totaal 76 procent. Eenzelfde beeld is te zien 

bij de verschillende sectoren. Ecomatters heeft 

in haar onderzoek een uitsplitsing gemaakt naar 

industriële verven en naar verven voor de bouw 

en doe-het-zelf-sector. Vanwege de verschillende 

functionaliteiten van de verven, worden in deze 

segmenten verschillende grondstoffen gebruikt. 

In de bouw & DHZ-sector nemen grondstoffen 74 

procent van de CO2-voetafdruk voor hun rekening. 

Bij industriële verven is dat 79 procent.

In industriële verven dragen epoxyharsen en 

verharders het meeste (~28 procent ) bij aan de 

CO2-emissie. Epoxy wordt vanwege tal van sterke 

prestaties toegepast, zoals de hardheid en vloei-

stofdichtheid van de coating en de zeer goede 

hechting. Industriële coatings worden veel ingezet 

voor metaalbescherming en moeten bestand zijn 

tegen bijvoorbeeld uv-straling, hitte, zout.

In de verven voor de bouw & DHZ-sector heeft 

titaniumdioxide (TiO2) het grootste aandeel (~29 

procent) in de CO2-impact. Dit aandeel is meren-

deels toe te schrijven aan het chemische produc-

tieproces van titaanwit uit gedolven titanium-erts, 

waarvoor veel energie nodig is. In de bouw en 

DHZ wordt veel gewerkt met watergedragen 

verven die een lagere milieu-impact hebben dan 

oplosmiddelhoudende producten.

Om de CO2-voetafdruk te verlagen zouden 

verfproducenten de grondstoffen met een 

hoge carbon footprint moeten vervangen door 

een alternatief met een lagere CO2-voetafdruk. 

Dat kan ook in de vorm van een gerecyclede 

grondstof of een biobased alternatief. Dat is een 

uitdaging. Enerzijds zijn er nog geen duurzame 

en gelijkwaardige alternatieven voor bijvoorbeeld 

titaanwit (TiO2). Het terugwinnen van titaanwit uit 

oude verf met behulp van pyrolyse, een chemisch 

recyclingproces, is een energie-intensief proces 

dat op dit moment niet economisch rendabel is. 

Anderzijds is het lastig gedetailleerde informatie 

te krijgen over de grondstoffen. De verfsector 

kijkt wel naar alternatieven, maar het verkrijgen 

van uitgebreide informatie over de milieu-impact 

van de grondstoffen verloopt stroef.

Afval
De tweede belangrijke component in de CO2-voetadruk van verf is de 

afvalfase. Het volgt - op ruime afstand - de grondstoffen op met 7 en 

11 procent voor respectievelijk de bouw & DHZ-sector en industriële 

verven. Dit onderdeel betreft de verf die overblijft na een verfklus en 

wat er met geappliqueerde verf gebeurt bij einde levensduur.

De verwerking van geverfde producten en materialen blijkt nog ruimte 

te bieden voor actie. De standaard einde-levensduur-scenario’s voor 

deze stromen zijn opslaan totdat er een goede toepassing voor is ge-

vonden of verbranden. In het model van het VVVF-onderzoek is ervan 

uitgegaan dat de helft van de afgedankte stromen zoals hout, wordt 

verbrand. Afvalstromen als beton met coating, wordt gestort of anders 

ingezet, bijv. als ondergrond voor een gebouw. Op dit gebied is nog 

verbetering mogelijk, waar de verfsector naar kijkt met de partners in 

de keten.

Het aandeel van verpakkingen, inclusief omverpakkingen, in de to-

tale CO2-voetafdruk is gering: circa 4 procent voor zowel de bouw & 

DHZ-sector als de industrie. Bedrijven bieden de bedrijfsmatige ver-

pakkingen gescheiden aan bij de inzamelaar. Op dat gebied is er weinig 

voortgang te halen. Verduurzaming van de eigen verpakkingsemmer 

is wel een goede optie, waar veel verfleveranciers ook al gebruik van 

maken. Steeds meer verfemmers worden gemaakt met recyclaat; de 

gerecyclede kunststof krijgt zo een nuttig tweede leven.

‘De verwerking 
van geverfde 
producten en 
materialen 
blijkt nog 
ruimte te 
bieden voor 
actie'
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Why only recycle, reuse too! With our 
circular packaging solutions (CIPACKS) 
we help you to close the circular loop 
together. We offer you a total solution 
for your company to change to a circular 
economy through reuse when possible, 
recycle when not and use these 
materials for the production of new 
circular packaging.

We are part of AST Kunststoffverarbeitung GmbH. Please visit our websites for more information:

cipacks.com   |   euromouldings.com   |   sandermangroup.com   |   ast-kanister.de
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blijkt miniem bij te dragen aan de CO2-voetafdruk, 

net zoals het vervoer van grondstoffen naar de 

verfproducent. Dat komt omdat verfproducenten 

hun grondstoffen vooral uit Europa betrekken. 

Daar zijn relatief korte transportafstanden van 

gemiddeld 500 kilometer mee gemoeid. Dat lijkt 

nog veel, maar de CO2-impact op het totaal is 

beperkt. De toekomstige elektrificatie van het 

vervoer zal voor verdere reductie zorgen, aldus 

het onderzoek.

Om CO2-emissies bij productie terug te dringen 

noemt het onderzoeksrapport de gebruikelijke 

acties: processen nog energie-efficiënter inrich-

ten, energiebesparende maatregelen nemen en 

voor bijvoorbeeld verwarming overschakelen 

van aardgas naar elektrisch. Ook aardgas van 

het energiebedrijf inruilen voor duurzame elek-

triciteit of zelf duurzame elektriciteit opwekken 

met zonnepanelen en/of windturbines is een 

goede optie. Dit laatste gebeurt al volop in de 

verfsector, zoals blijkt uit de VVVF-rapportages 

Coatings Care.

Productieproces
De derde component van belang voor de CO2-voetafdruk is het produc-

tieproces van verf, waarbij is gekeken naar het energieverbruik (elek-

triciteit en gas), watergebruik en het productieafval. Voor het segment 

bouw & DHZ is het goed voor 6 procent en voor industriële verf/coating 

voor 8,4 procent van het totaal. Verassend is dat het productieafval een 

relatief groot aandeel heeft, gemiddeld ongeveer 40 procent van de uit-

stoot die plaatsvindt bij de verffabriek. In de Coatings Care-rapportages 

van de VVVF blijkt dat bedrijven het merendeel van hun productieafval 

opnieuw inzetten in het productieproces. Toch is het een belangrijke 

CO2-post volgens de onderzoekers van Ecomatters. Vanwege de hoge 

CO2-impact van grondstoffen, tikt die hoge impact ook door als de 

grondstoffen eindigen als afval. Het energieverbruik voor de productie-

activiteiten van verven en coatings is vrij laag. Elektriciteit en gasver-

bruik hebben beide ongeveer 30 procent aandeel in de CO2-emissie van 

een verffabriek, watergebruik minder dan 1 procent.

Een belangrijke manier om de uitstoot terug te brengen is om het volume 

productieafval te verminderen. Veel bedrijven zetten hier al fors op in, 

maar voor het verlagen van de CO2-voetafdruk kan daar een tandje bij.

Andere zaken die onder de loep zijn genomen, zijn onder andere het 

transport van verfproducten naar distributiecentra en verkooppunten. Dit 
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